
технология холодного 
обжатия ПЭ труб 
Строим будущее - реставрируем прошлое 



Группа компаний SNT (Спирально-Навивные Технологии)-
производственно-инжиниринговая компания полного цикла, 
оказывающая весь комплекс услуг по проектированию, 
производству строительных материалов, производству обо-
рудования. строительству, реконструкции и вводу объектов 
в эксплуатацию. 

В состав Группы компаний SNT входят: 

8 ООО «Спирально-Навивные Технологии»;

8 ООО «Киришский Завод Полимерных Конструкций»;

8 ООО «Торговый Дом «Спирально-Навивные Технологии»;

Группа компаний SNT реализует крупнейшие проекты по строи-
тельству и реконструкции инженерных сетей во многих горо-
дах Российской Федерации: Вологде, Нижнем Новогороде, 
Волгограде, Казани, Нижневартовске, Уфе, Тюмени, Краснояр-
ске, Новосибирске, Благовещенске, Омске, Ижевске, Всеволож-
ске, Санкт-Петербурге и Москве. 

Ключевые направления деятельности - проектирование, строи-
тельство и реконструкция наружных инженерных коммуника-
ций водоснабжения, водо отведения, газораспределения, во-
доподготовки. 

У нас работают опытные специалисты, которые подберут пра-
вильное инженерное решение для любого, даже самого слож-
ного, объекта ремонта ил и строительства. 



Направления деятельности 

--

Диагностика 
и предпроектная 
подготовка 
Аудит реконструироемой инже-
нерной системы, технической 
документации и существуюw,их 
эксплуатационных нагрузок, 
анализ топографии и геодезии, 
выполнение телеинспекции всех 
участков инженерной сети. 

Проектные 
работы 

Разработка проектной докумен-
тации для всех видов инженерных 
коммуникаций, выбор оптимальных 
решений при реконструкции трубо-
проводов, осуw,ествление инже-
нерных изысканий. 

Строительство 
и реконструкция 

Полный комплекс строительных 
работ и вовосстановления всех 
типов инженерных систем, включая 
укладку напорных и безнапорных 
трубопроводов различного назна-
чения, строительство повыситель-
ных и канализационных станций, 
проведение монтажных и пуско-
наладочных работ согласно 
проектной документации, а также 
благоустройство территории после 
окончания работ. 

Бестраншейное 
восстановление 

Демонтаж и реконструкция трубо-
проводов различного назначения с 
использованием современных тех-
нологий бестраншейного восста-
новления. 



География работ 
Сегоднs:� Группа компаний «Спирально-Навивные Технологии» успешно реализует крупные проекты во многих регионах Российской 
Федерации: Вологде, Нижнем Новгороде, Волгограде, Казани, Нижневартовске, Уфе, Тюмени, Красноярске, Новосибирске, 
БлаговеLL�енске, Омске, Ижевске, Всеволожске, Санкт-Петербурге и Москве. 
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Более 100 единиц 
инженерной 
техники 

Более 300 штатных 
специалистов 



Технологии 
бестраншейного ремонта 
Технологии Группы компаний «СНТ» 

Без обжатия 
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С обжатием 

Холодное обжатие 
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Технология 
холодного 
обжатия 
Суть технологии: 
В реконструируемый стальной трубопровод (газопровод) 
после отключения и очистки протягивают предварительно 
обжатую полиэтиленовую трубу (плеть) с последуюu.�им.. восстановлением ее исходного диаметра с плотным 
прилеганием к стенкам восстанавливаемого 
трубопровода. 

История: 
Технология холодного обжатия ПЭ труб впервые была 
использована в Европе для восстановления газопрово-
дов в 1986 году, затем она развивалась и использовала-
сь для водопроводов и других напорных трубопроводов 
с диаметром от 100 до 500 мм. 

В 2022 году Группой компаний «Спирально-Навивные 
Технологии» разработана машина для обжатия полиэ-
тиленовых труб с диаметром от 630 мм до 1000 мм. 

При помощи неё успешно проведена работа на объекте 
в г. Всеволожске Ленинградской области на трубопро-
воде диаметром 800 мм. 





Этапы 
работы 

• Подготовительные работы:
Телеинспекция до и после прочистки;
Очистка внутренней поверхности
трубопровода от ржавчины и
отложений.

• Обжатие ПЭ трубы:
Отрезки ПЭ трубы свариваются встык
на месте производства работ,
образуя готовую для установки ПЭ
плеть;
Обработка ПЭ плети в специальной
машине со сжатием диаметра ПЭ
трубы до 1 О % от исходного диаметра.

• Протаскивание ПЭ трубы:
Протяжка обжатой ПЭ трубы с
помощью лебедки.

• Реверсия:
Далее возврат к исходному состоянию
трубопровода(реверсия)происходит
под давлением воды при температуре
о к р у ж а ю щ е г о  в о з д у х а  ОТ O ДО +ЗQ 0С
(без дополнительного нагрева).
Выдержка трубы под давлением не
менее 12 часов. Полное прижатие ПЭ
трубы к внутренним стенкам
трубопровода.

• Ввод в эксплуатацию:
Подключение с помощью стандартных
соединительных деталей
восстановленного участка к
действующему трубопроводу и
запорной арматуре.

1 Стыковая сварка 

3 Протаскивание обжатой ПЭ трубы 

2 Обжатие полиэтиленовой трубы 

4 Протаскивание обжатой ПЭ трубы 



5 Протаскивание обжатой 
ПЭ трубы 

8 Реверсия ПЭ трубы 

6 Реверсия ПЭ трубы 7 Реверсия ПЭ трубы 

9 Монтаж запорной арматуры 





Преимущества технологи и 
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Отсутствие воздействия на окружаюLL�ую инфраструктуру; 

Все работы осуLL�ествляются при температуре окружаюL1�его воздуха от О до +30 °с 
(дополнительный нагрев не требуется); 

Низкий уровень нагрузок при протяжке и процедура реверсии минимизируют 
остаточные напряжения в трубе после установки; 

Возможность остановки и возобновления работ на любой стадии; 

Возможность перекрытия любых, в т.ч. структурные повреждения трубопроводов; 

Возможность продления срока службы трубопровода на 50 и более лет; 

Технология подходит для восстановления как напорных так и безнапорных трубопроводов 
в любом техническом состоянии; 

В процессе работы практически не зауживается проходное сечение исходной трубы; 

Не требуется использование раствора для заделки межтрубного пространства 
и установка неподвижных опор; 

Технология подходит для приемных труб, выполненных из любого материала. 















Технология холодного
обжатия ПЭ труб 
Телефон: +7 (812) 640-05-46 
Эл. почта: info@s-n-t.com 
Веб-сайт: www.s-n-t.com 


